	ICS  
	[image: ]23.160

	CCS  
		


[bookmark: CSDN]J 78


[bookmark: _Hlk26473981]团体标准
[bookmark: 文字1][bookmark: NSTD_CODE_F][bookmark: NSTD_CODE_B]T/ZZB XXXX—XXXX
[bookmark: OSTD_CODE]     


[bookmark: CSTD_NAME]带式干燥机

[bookmark: ESTD_NAME]Belt dryer


[bookmark: 下拉1]
[bookmark: CMPLSH_DATE]     
[bookmark: 下拉2]
[bookmark: PLSH_DATE_Y][bookmark: PLSH_DATE_M][bookmark: PLSH_DATE_D]XXXX  XX - XX发布
[bookmark: CROT_DATE_Y][bookmark: CROT_DATE_M][bookmark: CROT_DATE_D]XXXX - XX - XX实施
浙江省品牌建设联合会  发布


Q/LB.□XXXXX-XXXX


2

[bookmark: BookMark1][bookmark: _Toc116395218][bookmark: _Toc116543645][bookmark: _Toc121910040]目次
前言	II
1  范围	1
2  规范性引用文件	1
3  术语和定义	1
4  标记	1
5  基本要求	1
6  技术要求	2
7  试验方法	3
8  检验规则	5
9  标志、使用说明书、包装、运输和贮存	6
10  质量承诺	6
T/ZZB XXXX—XXXX
T/ZZB XXXX—XXXX

1
[bookmark: _Toc128570992][bookmark: BookMark2]前言
本文件依据GB/T 1.1－2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则进行起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。
本文件主要起草单位：杭州金竺机械有限公司。
本文件参与起草单位：。
本文件主要起草人：。
本文件评审专家组长： 。
[bookmark: BookMark4]

带式干燥机
[bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc116395219][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc116543646][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc121910041][bookmark: _Toc128570993]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212]本文件规定了带式干燥机的术语和定义、标记、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书、包装、运输和贮存、质量承诺。
本文件适用于颗粒状、块状、片状、条状物料干燥的带式干燥机（以下简称带干机）。
[bookmark: _Toc116395220][bookmark: _Toc116543647][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc121910042][bookmark: _Toc128570994]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc116395221][bookmark: _Toc116543648][bookmark: _Toc121910043]GB/T 191  包装储运图示标志
GB 3095  环境空气质量标准
GB/T 5226.1  机械电气安全 机械电气设备 第1部分∶通用技术条件
GB/T 6388  运输包装收发货标志
GB/T 9969  工业产品使用说明书 总则
GB/T 13306  标牌
GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件 
JB/T 11359  带式干燥机
JB/T 20125  药用带式干燥机
[bookmark: _Toc128570995]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc128570996][bookmark: _Toc116543649][bookmark: _Toc27643164][bookmark: _Toc19518354][bookmark: _Toc27400803][bookmark: _Toc19621935][bookmark: _Toc24724676][bookmark: _Toc24546840][bookmark: _Toc21697416][bookmark: _Toc24722897][bookmark: _Toc51751734][bookmark: _Toc28701736][bookmark: _Toc40087630][bookmark: _Toc36715986][bookmark: _Toc27641370][bookmark: _Toc26967381][bookmark: _Toc19187786][bookmark: _Toc28699844][bookmark: _Toc42174258][bookmark: _Toc50625633][bookmark: _Toc25308565][bookmark: _Toc20409897][bookmark: _Toc27639750][bookmark: _Toc27667323][bookmark: _Toc34038278][bookmark: _Toc21696650][bookmark: _Toc26968219][bookmark: _Toc36459039][bookmark: _Toc36460871][bookmark: _Toc35263274][bookmark: _Toc27642978][bookmark: _Toc42605890][bookmark: _Toc36459743][bookmark: _Toc26966096][bookmark: _Toc40084964][bookmark: _Toc116395222][bookmark: _Toc28702982][bookmark: _Toc28701352][bookmark: _Toc121910044]标记
型号编制
型号编制按JB/T 6924的规定。
[image: ]
标记示例
SGD3-1.2/8表示网带宽度为1.2 m，有效干燥段长度为8 m的3层数控带式干燥机。
SGD1.2/8表示网带宽度为1.2 m，有效干燥段长度为8 m 的单层数控带式干燥机。
[bookmark: _Toc128570997]基本要求
设计研发
应采用计算机辅助软件对产品结构进行设计优化。
应具备根据客户需求采用设备性能验证方式优化设计产品使用性能。
应具备控制系统的编程能力。
原材料及零部件
与物料或有要求的工艺介质直接接触的零部件材质应耐腐蚀、不脱落、易清洁或消毒，不与所生产的物料或有要求的工艺介质发生化学反应或吸附。
与物料或有要求的工艺介质直接接触的密封件应选用无毒、无味、耐腐蚀、耐热且不脱落微粒的材料。
金属材料应采用304不锈钢，表面应平整、光洁。
工艺装备
应具备数控车床、四轴加工中心、数控镗床、数控激光切割机、激光焊机等自动化设备。
抛光应采用无尘自动抛光工艺。
检验检测
应具备粗糙度仪、温度仪、噪声计、电子秤、万用表、摇表等检验设备。
应具备粗糙度、温升、噪声、物料收得率、电气安全等关键项目的检验检测能力。
[bookmark: _Toc19187787][bookmark: _Toc27639751][bookmark: _Toc36459744][bookmark: _Toc35263275][bookmark: _Toc24546841][bookmark: _Toc27667324][bookmark: _Toc26967382][bookmark: _Toc28702983][bookmark: _Toc116395223][bookmark: _Toc24724677][bookmark: _Toc34038279][bookmark: _Toc36459040][bookmark: _Toc21696651][bookmark: _Toc36460872][bookmark: _Toc21697417][bookmark: _Toc116543650][bookmark: _Toc27643165][bookmark: _Toc51751735][bookmark: _Toc27641371][bookmark: _Toc28701737][bookmark: _Toc19621936][bookmark: _Toc42174259][bookmark: _Toc42605891][bookmark: _Toc24722898][bookmark: _Toc36715987][bookmark: _Toc26968220][bookmark: _Toc25308566][bookmark: _Toc28701353][bookmark: _Toc40087631][bookmark: _Toc20409898][bookmark: _Toc27642979][bookmark: _Toc27400804][bookmark: _Toc26966097][bookmark: _Toc28699845][bookmark: _Toc50625634][bookmark: _Toc19518355][bookmark: _Toc40084965][bookmark: _Toc121910045][bookmark: _Toc128570998]技术要求
外观
带干机表面应平整、光滑，表面平整度不大于3‰。
带干机焊接处焊缝平整，光滑，焊缝表面粗糙度值不大于Ra1.6μm。
性能
空载
带干机空载运转应平稳，无异常声音，网带运转速度应可调。
密封
带干机的管道接口、法兰连接处及快开门与主体之间的密封处应无泄漏。
温度
带干机空载运行温升100℃的时间应不大于20 min。
带干机箱体应有良好的隔热效果，其箱体表面温度不高于环境温度7℃。
进风温度可显示和调节，并具有超温报警功能。进风道的实际温度与设定温度的误差范围为±1℃。
在加热工作状态下，设定单元温度与温度显示值温差应不大于±2℃。
噪声
带干机负荷运转时，噪声应不大于75 dB(A)。
干燥强度和能耗
带干机的干燥强度，以水计，应不小于7.5kg/m2·h。
带干机的蒸汽单位能耗应不大于2.03kg（蒸汽）/kg(水)。
物料收得率
带干机的物料收得率应不小于99%。
尾气粉尘排放量
带干机的尾气粉尘排放量应符合GB 3095的规定。
布料均匀性
物料分布装置应布料均匀，使物料分布在干燥带上的宽度不小于带宽的95%。
干燥质量
每批物料干燥后的含水量误差率应不大于2%。
电气安全
电气系统保护联接电路的连续性、绝缘电阻、耐压应符合GB/T 5226.1的规定。
电气系统的按钮、指示灯、显示器、配线、标记、警告标志和参照代号应符合GB/T 5226.1的规定。
带干机上应设置由电气开关组成的闭锁/开锁装置。在闭锁位置时，不能启动任何设备。
机械安全
带干机应设置紧急停车按钮，应安装在操作和作业的显著位置（包括进料口），附近应设置安全警示标志。
外露机械转动部位应有防护罩。
应在外露旋转件、防护罩处安装防护感应点，当有其中一个防护感应点未能监测到信号时设备应不能正常运行。
控制系统
控制系统应可建立不同药材干燥加工工艺库，可实现不同药材的自动化加工设置。
控制系统应可监控加工过程，并具有调节工作参数的功能。 
控制系统应具备通信接口并具备远程控制功能。
控制系统应具备烘腔内温度和温度的监控和控制功能。
[bookmark: _Toc27639752][bookmark: _Toc116395224][bookmark: _Toc24722899][bookmark: _Toc24546842][bookmark: _Toc19187788][bookmark: _Toc21697418][bookmark: _Toc42174260][bookmark: _Toc19621937][bookmark: _Toc116543651][bookmark: _Toc36459041][bookmark: _Toc34038280][bookmark: _Toc28699846][bookmark: _Toc40087632][bookmark: _Toc27642980][bookmark: _Toc20409899][bookmark: _Toc28701354][bookmark: _Toc36460873][bookmark: _Toc50625635][bookmark: _Toc27400805][bookmark: _Toc19518356][bookmark: _Toc26966098][bookmark: _Toc21696652][bookmark: _Toc28701738][bookmark: _Toc27643166][bookmark: _Toc24724678][bookmark: _Toc36459745][bookmark: _Toc40084966][bookmark: _Toc25308567][bookmark: _Toc51751736][bookmark: _Toc27667325][bookmark: _Toc35263276][bookmark: _Toc36715988][bookmark: _Toc26967383][bookmark: _Toc28702984][bookmark: _Toc42605892][bookmark: _Toc26968221][bookmark: _Toc27641372][bookmark: _Toc121910046][bookmark: _Toc128570999]试验方法
外观
目测带干机表面质量，表面平整度用1 000mm钢直尺直和3 mm塞尺测量，表面粗糙度用表面粗糙度测量仪测定。
性能试验
空载
带干机空载运转2h，目测运转平稳，耳听无杂音。用计时器测试网带运转速度，用手动调节调速装置测试网带的调速功能。
密封
用浓度不低于30%的洗衣粉溶液涂布于管道接口及各密封处，空载运行后，检查各密封处有无气泡产生。
温度
干燥箱升温时间试验
带干机空载时起动时，通入压力为0.6MPa的蒸汽，同时用温度仪表测温显示，计时器测定干燥箱温升100℃的时间。
箱体外表面温度试验
带干机空载运行，干燥箱升至120℃，保持工作60 min后，在床体外表面的顶部和两侧面各离开边20 mm处，用分度值不大于0.5℃的温度测定仪表，分别在干燥箱各单元测量四点，记录其温度，取平均值。
进风温度调控试验
检测装置由热电阳和测温仪组成，将热电阻置于机内测温点的同一部位，当温度达到设定温度后30min内连续观察测温仪显示的温度波动值。调整设定温度，重复上面的试验，观察温度波动值，查验进风温度调控性能。然后，人为设定进风温度超出设定温度的波动范围，查验超温自动报警功能。
箱内温差试验
取箱内任一平面，四周取四点中间取一点，各放置一只温度测量仪，在箱内温度达到设定值，并保持温度30 min，记录各点温度值。
噪声
带干机在负荷运转条件下，测量点距地面高度1.55 m±0.075 m，水平距离1 m的正面、后面、两侧面共四个位置作标准测量点位，取最大噪声值作为测试结果。
干燥强度和能耗
干燥强度和能耗应按照JB/T 20125规定的方法进行。
物料收得率
物料收得率应按照JB/T 11359规定的方法进行。
尾气粉尘排放量
尾气粉尘排放量按GB 3095规定的方法进行。
布料均匀性
摊铺物料目测高度一致，无明显凸起，用1 000mm钢直尺测量布料宽度，布料均匀性A按公式（1）计算:
		()
式中：
A——物料宽度占比，%；
A1——物料实际宽度，mm；
A2——网带宽度，mm。
干燥质量
干燥后的物料同一水平线上，取三点，使用0.5%水分测量仪进行含水量测试，计算任意两点的含水量差的绝对值。
电气安全
电气系统绝缘电阻、耐压和保护联接电路的连续性按GB/T 5226.1的规定进行。
电气系统的按钮、指示灯和显示器、配线、标记、警告标志和参照代号按GB/T 5226.1的规定进行。
闭锁/开锁装置调试：观察设备启动情况。
机械安全
紧急停车按钮调试：观察设备启动情况。
防护罩：目测。
分别逐个断开各点位防护感应器，并进行尝试运行设备，观察是否能正常运行。
控制系统
正常运行带干机，进行功能符合性验证。
[bookmark: _Toc36460874][bookmark: _Toc28699847][bookmark: _Toc27667326][bookmark: _Toc27643167][bookmark: _Toc24546843][bookmark: _Toc42605893][bookmark: _Toc35263277][bookmark: _Toc28701739][bookmark: _Toc27639753][bookmark: _Toc27641373][bookmark: _Toc19518357][bookmark: _Toc20409900][bookmark: _Toc34038281][bookmark: _Toc28701355][bookmark: _Toc27400806][bookmark: _Toc26966099][bookmark: _Toc24722900][bookmark: _Toc21696653][bookmark: _Toc19621938][bookmark: _Toc42174261][bookmark: _Toc25308568][bookmark: _Toc36459042][bookmark: _Toc51751737][bookmark: _Toc21697419][bookmark: _Toc28702985][bookmark: _Toc26968222][bookmark: _Toc116395225][bookmark: _Toc36715989][bookmark: _Toc27642981][bookmark: _Toc40087633][bookmark: _Toc40084967][bookmark: _Toc19187789][bookmark: _Toc116543652][bookmark: _Toc26967384][bookmark: _Toc36459746][bookmark: _Toc24724679][bookmark: _Toc50625636][bookmark: _Toc121910047][bookmark: _Toc128571000]检验规则
检验分类
带干机分为出厂检验和型式检验。
检验项目
检验项目见表1。
检测项目
	序号
	检验项目
	检验类型
	技术要求
	试验方法

	
	
	出厂检验
	型式检验
	
	

	1
	外观
	√
	√
	6.1
	7.1

	2
	性能
	空载
	√
	√
	6.2.1
	7.2.1

	3
	
	密封
	√
	√
	6.2.2
	7.2.2

	4
	
	温度
	干燥箱升温时间
	√
	√
	6.2.3.1
	7.2.3.1

	5
	
	
	箱体外表面温度
	√
	√
	6.2.3.2
	7.2.3.2

	6
	
	
	进风温度调控
	√
	√
	6.2.3.3
	7.2.3.3

	7
	
	
	箱内温差
	√
	√
	6.2.3.4
	7.2.3.4

	8
	
	噪声
	√
	√
	6.2.4
	7.2.4

	9
	
	干燥强度和能耗
	-
	√
	6.2.5
	7.2.5

	10
	
	物料收得率
	-
	√
	6.2.6
	7.2.6

	11
	
	尾气粉尘排放量
	-
	√
	6.2.7
	7.2.7

	12
	
	布料均匀性
	-
	√
	6.2.8
	7.2.8

	13
	
	干燥质量
	-
	√
	6.2.9
	7.2.9

	15
	电气安全
	√
	√
	6.3
	7.3

	16
	机械安全
	√
	√
	6.4
	7.4

	17
	控制系统
	√
	√
	6.5
	7.5

	注： “√”表示要进行的检验项目，“—”表示不进行的检验项目。


出厂检验
产品须经制造单位质量检验部门按表1出厂检验的项目进行逐台检验，合格的方能出厂，并附有产品合格证。
型式检验
型式检验条件
当有下列情况之一时，应进行型式检验： 
新产品定型或投产鉴定时；
产品的结构、材料、工艺有重大改进，可能影响性能时；
产品停产一年后，恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
国家质量监督机构提出进行型式检验要求时；
质量仲裁需要时。
抽样规则
型式检验的样机应从出厂检验合格的产品中选取1台。
判定规则
出厂检验所有检验项目均合格时，则判定合格；有一项或一项以上项目不合格时，则判定不合格。
型式检验中，各项检验结果都符合本标准时，判定型式检验合格。
[bookmark: _Toc24724680][bookmark: _Toc19518358][bookmark: _Toc116543653][bookmark: _Toc116395226][bookmark: _Toc40084968][bookmark: _Toc26966100][bookmark: _Toc28701740][bookmark: _Toc27639754][bookmark: _Toc27400807][bookmark: _Toc28701356][bookmark: _Toc21697420][bookmark: _Toc40087634][bookmark: _Toc28699848][bookmark: _Toc26968223][bookmark: _Toc19621939][bookmark: _Toc36715990][bookmark: _Toc19187790][bookmark: _Toc51751738][bookmark: _Toc42174262][bookmark: _Toc27643168][bookmark: _Toc27641374][bookmark: _Toc28702986][bookmark: _Toc36460875][bookmark: _Toc36459043][bookmark: _Toc27667327][bookmark: _Toc21696654][bookmark: _Toc24546844][bookmark: _Toc25308569][bookmark: _Toc50625637][bookmark: _Toc24722901][bookmark: _Toc26967385][bookmark: _Toc34038282][bookmark: _Toc42605894][bookmark: _Toc35263278][bookmark: _Toc36459747][bookmark: _Toc20409901][bookmark: _Toc27642982][bookmark: _Toc121910048][bookmark: _Toc128571001]标志、使用说明书、包装、运输和贮存
标志
产品标牌按GB/T 13306的规定。标牌规定在产品的明显部位。标牌包括下列内容：
产品型号、名称；
设备重量；
额定功率；
生产企业名称、商标；
生产日期及出厂编号；
产品执行标准号。
　包装、储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
　运输、收发货标志应符合GB/T 6388的规定。
使用说明书
产品使用说明书应符合GB/T 9969的规定。
包装
带干机的包装应符合GB/T 13384的规定。包装箱内应有下列附件：
产品使用说明书（包括外购配套件资料）；
产品合格证，装箱单；
本文件规定的材质证明书。
运输
产品的运输按国家铁路、公路和水路货物运输的有关规定。运输过程中，产品应固牢在运输工具上，不应翻滚，碰撞和挤压。
贮存
产品存放在干燥、通风、无腐蚀性气体的室内或有遮蔽的场所，不得露天存放。
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在正常的运输、贮存和使用条件下，产品自生产之日起一年内出现因材料或制造工艺而导致无法正常使用的，企业应提供免费维修。
客户对产品质量有诉求时，应在24小时内做出响应，48小时内为用户提供服务和解决方案。
产品应具有可追溯的唯一性批次编码。
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